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Haftvermogen alternativer
Beschichtungen im Stahlbau

Welche Zusammenhinge bestehen zwischen Laboratoriums-
und Freibewitterungsversuchen bei Duplex-Systemen?

Gregor Steinbeck, Diisseldorf, Wilhelm Schwenk und Winfried Dahl, Aachen

Feuerverzinkte Stahlbleche mit norma-
ler blumenartiger Zinkschicht, iiberwie-
gend vorbehandelt durch Sweepen, sowie
er Zinkschicht wurden mit fiinf
erschiedlichen Beschichtungssystemen
versehen und folgenden Korrosionsbela-
stungen ausgesetzt: 14 Tage Haagen- und
AT-Test sowie vier Jahre Freibewitterung
in verschiedenen Klimata.

Im allgemeinen sind die Ergebnisse der
Laboratoriumsuntersuchungen, die nach
AGK-Arbeitsblatt recht gut miteinander
korrelierten, stirker differenzierend als
die der Freibewitterung.

Hinsichtlich des Werkstoffeinflusses
zeigte sich, dafl auf unbehandelter blumi-
ger Zinkfliche die schlechtesten Priifwer-
te vorkommen, wihrend bei Zinkiiberzii-
gen mit Sweep-Vorbehandlung sowie auf
matten Zinkoberflichen keine besonde-
ren Unterschiede bestehen.

Zum Beschichtungseinfluf§ wird bestitigt,
dafl EP-Grundbeschichtungen einer Sweep-
Behandlung bediirfen. Wasserverdiinnbare

e sind nicht nachteilig. Am besten ver-
hielten sich Acrylharz-Beschichtungen.

1 Einleitung

Zur Verbesserung des Umweltschutzes
hat auch die Entwicklung von neuartigen
Beschichtungssystemen fiir den Korrosi-
onsschutz im Stahlbau beigetragen. Hier-
zu zihlen der Einsatz von ungiftigen Kor-
rosionsschutzpigmenten in der Grundbe-
schichtung sowie der Wegfall von organi-
schen Losemitteln bei mit Wasser ver-
diinnbaren Lacken. Uber die Korrosions-
schutzwirkung solcher Beschichtungssy-
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Priiftafeln, soweit das Auge reicht: In der Freibewitterungsstation sind die Beschichtungen
Wind und Wetter ausgesetzt

steme bei Laboratoriumsbelastung und
Freibewitterung wird in {1] berichtet.

Als eine erprobte Alternative zu konven-
tionellen organischen Beschichtungssyste-
men ist die Kombination des Feuerverzin-
kens mit organischen Beschichtungssystemen
anzusehen, die als Duplex-System bekannt
ist [2, 3]. Trotz der ausgeprigten synergeti-
schen Schutzwirkung der beiden Schicht-
komponenten gibt es in der Anwendung offe-
ne Fragen zur Schutzwirkung, die allein mit
Problemen des langzeitigen Haftvermégens
der Beschichtung auf Zink zusammenhingen
[2-5]. Zur Vermeidung dieser Schwierigkei-
ten wird ein schwaches Strahlen, das als
»Sweepen“ bekannt ist, empfohlen [3-6].

Die vorliegenden Untersuchungen wur-
den im Rahmen ecines grofieren For-
schungsvorhabens gemeinsam mit den
Untersuchungen in [1] durchgefiihrt. Es
sollten Zusammenhinge zwischen Ergeb-
nissen aus Laboratoriums- und Freibewit-
terungsversuchen hergestellt und die Wir-
kung des Sweepens gepriift werden.

2 Grundwerkstoffe und
Beschichtungssysteme

Als Grundwerkstoffe dienten nach DIN
50 976 [7] feuerverzinkte Baustihle (Tab. 1).
Dabei entsteht auf Stahl $235J2W (fritherer

Kurzname St 37-2) ein normaler blumiger
Zinkiiberzug, der Haftungsprobleme auf-
weisen kann. Aus diesem Grunde wurde bei
diesem Werkstoff auch ein Sweepen vorge-
sehen, wobei die Dauer zwischen Sweepen
und Beschichten variiert wurde. Zum Ver-
gleich wurde der Stahl S355JG1W (fritherer
Kurzname St 52-3) gewihlt, der aufgrund
seiner Zusammensetzung eine graue Zink-
schicht erhilt, die nahezu keine m-Phase,
sondern eine durchgewachsene Legierungs-
phase (§-Phase) besitzt.

Die Beschichtungssysteme sind in
Tab. 2 zusammengefaflt. Die Sollwerte der
Trockenschichtdicken betrugen einheit-
lich 150 pm. Die Grundbeschichtung be-
notigt keine Korrosionsschutzpigmente,
wie man sie fiir Stahl kennt [1], sondern
sie mufl die Haftung auf dem Zink sicher-
stellen. Im wesentlichen wurde die Binde-
mittelbasis variiert, wobei auch wassever-
diinnbare Bindemittel vorgesehen waren.

3 Korrosionsversuche
und Meflwerte

3.1  Laboratoriumsuntersuchungen
nach [8]

Im Laboratorium wurden die in [8] be-
schriebenen Untersuchungsmethoden an-
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gewandt, die auch in [7] zur Eignungsprii-
fung empfohlen sind. Es handelt sich da-
bei um Versuche mit Wasserdampftrans-
port im Temperaturgefille.

3.1.1 Haagen-Test (H)

Dieser Versuch ist in [4] und [8] beschrie-
ben. Die beschichtete Probenseite wird bei
40 °C Wasserdampf ausgesetzt (p(H,0) =
0,07 bar) und auf der Riickseite undefiniert
durch die Umgebungsluft gekiihlt. Die Priif-
dauer betrigt 14 Tage. Der MefSwert wird
als H bezeichnet und ist der GT-Wert (Git-
terschnitt) der Naffilmhaftung im Klebe-
bandabreifSversuch nach [9].

3.1.2 AT-Test (T)

Dieser Versuch entspricht den Angaben
in [8] und [10]; wobei mittels thermostati-
ierter Wisser die beschichtete Fliche auf
2 °C erwirmt und die Riickseite auf 37 °C
gekiihlt wird. Priifdauer und Messung
entsprechen dem Haagen-Test. Der Mef3-
wert wird als T bezeichnet.

3.2  Freibewitterungsversuche

Die Freibewitterungsversuche entsprechen
[11] und erfolgten auf den Versuchsstinden
Duisburg, Kaiser-Wilhelm-Koog und Olpe
iiber vier Jahre. In dieser Zeit konnten visuell
keine Verinderungen erkannt werden. Eine
zerstorende Beurteilung mittels Gitterschnitt-
Pritfung nach [9] erfolgte in den letzten bei-
den Jahren 1995 und 1996.

4 Untersuchungsergebnisse

4.1  Ergebnisse
der Laboratoriumsversuche

Die Untersuchungsergebnisse (H und T)
sind in Tab. 3 zusammengestellt. Die Kor-
relation beider Werte ist verhiltnismifig
gut. Zum Vergleich enthilt Abb. 1 eine
Hiufigkeitsaufstellung der Abweichungen
zwischen beiden GT-Werten. Die T-Werte
kénnen etwas hoher liegen. Fiir eine nihe-
re Erorterung der Befunde werden Sum-
menwerte sowoh! aller Werkstoffe 1 bis §
(Tab. 1) als auch aller Beschichtungssyste-
me 1 bis 5 (Tab. 2) gebildet.

Uber den Einfluf der Werkstoffe gibt
die letzte Zeile von Tab. 3 einen guten
Uberblick. Demnach besteht ein eindeuti-
ger Vorteil durch das Sweepen, wobei eine
Zeitspanne bis zur Beschichtung von S h
keinen Effekt hat. Dagegen ist eine Lage-
rung von 54 d vergleichsweise ungiinsti-
ger. Probe 4 wurde erst spiter gefertigt
und nur den Laboratoriumspriifungen,
nicht aber der Freibewitterung ausgesetzt.

Zum Einfluf§ der Beschichtungssysteme
sind die Summenwerte fiir H und T sowie die
Summe beider Daten in Tab. 2 eingetragen.

Tab. 1: Werkstoffe und Oberﬂﬁchenbei\andlung

4.2  Ergebnisse
der Freibewitterungsversuche

Die Untersuchungsergebnisse, zusam-
mengestellt in- Tab. 4, sind ausschlieflich
GT-Werte nach [9]. Fiir eine nihere Erorte-

Werkstoff Grundwerkstoff, Oberfliche/Behandlung
' verzinkt nach DIN 50976
1 St 37-2 blumige Zinkschicht
2 wie 1 mit Sweepen Beschichten sofort nach Sweepen
3 wie 2 Beschichten 5 h nach Sweepen
4 wie 2 Beschichten 54 d nach Sweepen
N B St 52-3 graue Zinkschicht (keine n-Phase)

rung der Befunde werden wieder Summen-
werte sowohl aller Werkstoffe 1 bis 3 und 5
nach Tab. 1 als auch aller Beschichtungssy-
steme 1 bis 5 nach Tab. 2 gebildet.

Ein Vergleich zum Einfluf der Klimata
wird durch die Summen aller GT-Befunde
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Abb. 2: Vergleich der Gitterschnitt-Summen fiir alle
Beschichtungssysteme bei Freibewitterung (30 Proben nach

die Ziffern kennzeichnen den Werkstoff nach Tab.7

a

(siehe Klammerangaben zu den jeweiligen
Versuchsstinden in Tab. 4) verdeutlicht.
Hierbei werden durch die beiden Summan-
den separat die Teilsummen fiir 1995 und
1996 ausgewiesen. Die Beurteilungsergeb-
nisse in diesen beiden Jahren unterscheiden
sich nur wenig. Es zeichnet sich aber ein Kli-
maeinfluf ab, nach dem die Daten fiir das
Landklima Olpe signifikant giinstiger sind
als bei den beiden anderen Versuchsstinden
mit Industrie- und Meeresluft.

Uber den Einfluf} der Werkstoffe gibt die
letzte Zeile von Tab. 4 einen Uberblick.
Demnach ist der Unterschied deutlich kleiner
als bei den Laboratoriumsversuchen. Nur
das eindeutig schlechtere Verhalten von
Werkstoff 1 wird bestitigt. Zum Einfluf§ der

"eschichtungssysteme sind die Summenwer-
te fiir die einzelnen Versuchsstinde sowie die
Summen aller Daten in Tab. 2 eingetragen.

5 Erorterung
der Untersuchungsergebnisse
5.1  Eigenschaften der Werkstoffe

Die Eigenschaften der fiinf Werkstoffe
werden durch die iiber alle Beschichtungen
und Korrosionsbelastungen aufsummierten
GT-Werte beschrieben. Diese sind jeweils in
der letzten Zeile von Tab. 3 und 4 angegeben.
Die Zuordnung der Summenwerte fiir Frei-
bewitterung und Laboratoriumsversuche der
Werkstoffe 1 bis 3 und 5 geht aus Abb. 2 her-
vor. Aufgrund der unterschiedlichen Probe-
nanzahl bei den beiden Korrosionsarten sind
die Summenwerte nicht direkt vergleichbar.
Die fett eingetragene Gerade beriicksichtigt
die unterschiedliche Probenanzahl. Punkte
auf dieser Geraden entsprechen gleichen Mit-
telwerten fiir die GT-Werte beim Laborato-
riumsversuch und bei der Freilagerung.

Tab. 2: Zusammenstellung der Beschichtungssysteme und Auswertung

Von allen Werkstoffen verhilt sich der
Werkstoff 1 am ungiinstigsten. Im Ver-
gleich zur Freibewitterung fillt der Labo-
ratoriumsversuch hier noch schlechter
aus. Beim Werkstoff 2 kehrt sich dieser
Befund durch das Sweepen nahezu um,
wobei das etwas schlechtere Verhalten bei
der Freibewitterung auch im Bereich der
Streuung liegen kann. Bei den Werkstof-
fen 3 und 5 sind die mittleren Daten bei
beiden Korrosionsbelastungen gleich
grof8. Nach diesen Befunden hat folglich
das Sweepen eindeutig Vorteile fiir einen
normalerweise vorliegenden blumigen
Zinkiiberzug. Bei der matten Zinkschicht
mit durchgewachsenen Legierungsphasen
ist ein Sweepen nicht erforderlich, weil die
Mefwerte in den Streubereich der Proben
2 bis 4 fallen.

Beschichtungssystem 1 2 3 4 5
Grundbeschichtung, Bindemittel EP EP AY-W AY-AK AY-W
Grundbeschichtung, Pigment ZnP CaSi TiO, - TiO,
Deckbeschichtung, Bindemittel*) PUR PUR PUR AY-AK AY-W Summe
GT-Summe fiir Haagen-Test 4 6,5 0 6 7,5 24,0
GT-Summe fiir AT-Test 7,5 10 1 8 9 35,5
GT-Summe Laboratoriumsversuche 11,5 16,5 1 14 16,5 59,5
GT-Abnahme durch Sweepen [%] 100 100 - 80 14 83
GT-Summe Duisburg 9,5 7 4 16 0,5 37
GT-Summe Kaiser-Wilhelm-Koog 7.5 6 3 14,5 13 44,0
GT-Summe Olpe 4,5 - 4,5 2,5 9 3 23,5
GT-Summe Freibewitterung 21,5 17,5 9,5 39,5 16,5 104,5
GT-Abnahme durch Sweepen [%] 35 56 0 - 30 23

Bedeutung der Kurzzeichen: AK = Alkydharz, AY = Acrylharz, EP = Epoxidharz, PUR = Polyurethan; W = Wasser verdiinnbar; ZnP = Zinkph
alle Deckbeschichtungen Ei i

hal

*) Mit A h

von Beschichu y 5

als Sch

PpPenpiIg)

phat, CaSi = Calciumsilicat

T R



5.2  Eigenschaften der
Beschichtungssysteme
Die Eigenschaften der Be-
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schichtungssysteme werden
durch die iiber alle Beschichtun- 30

gen und Korrosionsbelastungen
aufsummierten GT-Werte be-
schrieben, die in der siebten und
zwolften Zeile der Tab. 2 angege-
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ben sind. Die Zuordnung der |z
Summenwerte fiir Freibewitte- |® 'O
rung und Laboratoriumsversuche |3 5
der Beschichtungssysteme 1 bis 5 |3 0

ist in Abb. 3 dargestellt. Aufgrund
der unterschiedlichen Probenan-
zahl bei den beiden Korrosions-
arten sind die Summenwerte
direkt nicht vergleichbar. Die fett
eingetragene Gerade beriicksich-
tigt die unterschiedliche Probe-
‘1anzahl und entspricht gleichen

Freibewitterung
40

halten bei der Freibewitterung
nur_dann eine sichere Aussage

liefern, wenn die Befunde im
Sinne von [8] verhiltnismiBig

gut sind: Dazu zihlen GT-Werte

bis maximal 2. Bei schlechteren
Werten besteht keine Korrelation

zwischen den Befunden nach [8]

und der Freibewitterung. Es muf3
aber darauf hingewiesen werden,

viee

daf nach vier Jahren Freibewit-

terung alle Proben einen schad-
freien Eindruck machten und

praktisch als gleichwertig be-

s 10 15
Laboratoriumsversuche

ergleich der Gltterschmtt-

Sunﬁﬁen fiirdie

Werkstoffe bei Freibewitterung (24 Proben nach Tab. 4 :
nd Laboratorlumsversuchen (10 Proben nach Tab. 3); die :
Ziffern kennzelchnen das Beschichtungssystem nach Tab. 2

stindig anzusehen waren. Im
Vergleich zu den in {2] berichte-
ten Schadensfillen hitten unge-
eignete Systeme frithzeitig durch
Abblittern auffallen miissen
Epoxidharz-Beschichtungssyste-

me sind nicht unproblematisch
und bediirfen im allgemeinenéi,:;,‘

Mittelwerten fiir die GT-Werte
beim Laboratoriumsversuch und
bei der Freilagerung.

Nach Abb. 3 sind die Mittelwerte bei bei-
den Korrosionsbelastungen fiir die Beschich-
tungssysteme 1, 3 und 4 gleich. Bei den Be-
schichtungssystemen 2 und $ sind die Ergeb-
nisse der Laboratoriumsversuche aber ver-
hiltnismiRig schlechter. System 2 besitzt eine
Epoxidharz-Grundbeschichtung mit Calci-
umsilicat und unterscheidet sich von System
1 nur durch das Pigment. Hier scheint bei der
stirkeren Wasserbelastung im Laboratori-
umsversuch das Zinkphosphat vorteilhafter
zu sein, wohingegen bei der Freibewitterung
praktisch kein Unterschied besteht. System 5
basiert auf wasserverdiinnbarem Bindemit-
tel, was wahrscheinlich bei der stirkeren
‘Wasserbelastung ungiinstig ist. Weiterhin

onnte das Fehlen von Eisenglimmer einen
influf§ haben.

Eindeutig giinstig verhale sich System 3,
welches sich von System 5 nur in bezug

und Laboratoriumsversuch -« besonders
grof. Verhaltnismiflig schlecht verhilt
sich System 4, was vermutlich auf eine
weniger giinstige Bindemittel- und Pig-
mentkombination zuriickzufiihren ist.

Zur Wirksamkeit des Sweepens werden
die Werkstoffe 1 und 2 verglichen und die
prozentualen Abnahmen der GT-Summen-
werte in Tab. 2 angegeben. Hierbei ist zu
erkennen, daff das Sweepen deutliche Vortei-
le bei den Systemen 1 und 2 bringt. Dabei
handelt es sich um Systeme mit Epoxidharz-
Grundbeschichtungen, die nach [2] und [6]
nicht unproblematisch sind. Einen ver-
gleichsweise geringen Vorteil bringt das
Sweepen auch bei System 5. Einen deutlichen
Vorteil zeigt das Sweepen mit dem verhilt-
nismifig schlechten System 4 nur im Labo-
ratoriumsversuch. Bei der Freibewitterung
fithrt das Sweepen zu keinem Erfolg.

5.3  SchluBbetrachtung

einer Oberflichenvorbereitung
durch Sweepen. Bei den anderen
untersuchten Beschichtungssystemen ist
eine solche Oberflichenvorbereitung in
der Wirksamkeit indifferent oder ohne
Einflu§ auf das Ergebnis. Die Dauer zwi-
schen dem Sweepen und dem Aufbringen
der Grundbeschichtung kann einige Stun-
dén betragen. Eine geringe Verschlechte-
rung wurde erst' nach sieben Wochen Frei-
lagerung unter Dach beobachtet.

Die wasserverdiinnbaren Bindemittel
zeigen bei der Freilagerung verhiltnis-
miflig gute Ergebnisse, wihrend sie bei
den Laboratoriumsversuchen indifferent
sind. Das beste Verhalten wiesen Be-
schichtungssysteme mit Grundbeschich-
tungen auf Basis von Acrylharz auf.

Die Ergebnisse gelten nur fiir die unter-
suchten Systeme, wobei eine Ubertragbar- -
keit auf andere, stofflich zhnliche Systeme@
nicht ohne Priifung vorgenommen werden
darf. So wurde in [6] gezeigt, daf es auch

auf die Deckbeschichtung unterscheidet. Epoxidharz-Systeme gibt, die keine
Bei beiden Systemen ist das unterschiedli- Nach diesen Befunden kénnen die Labora- ~ Sweep-Behandlung benétigen.
che Verhalten hinsichtlich Freibewitterung  toriumsversuche gemif8 [8] iiber das Ver-
Tab. 3: Untersuchungsergebnisse der Laboratoriumsversuche nach [8]
E’u‘mr 1 2 3 4 5 Summe
Test*) H T H T H T H T H T H T
Beschichtungssytem Gitterschnitt-Werte (Naffilmhaftung)
1 3 5,5 0 0 0 0 0 1 1 1 11,5
2 6 6 0 0 0,5 0,5 0 2 0 1,5 16,5
3 0 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1,0
4 1 4 0 1 0,5 0,5 2 2,5 1,5 1 14,0
5 1,5 2 1 2 2 2 1 1 2 2 16,5
Summe 11,5 17,5 1,0 4,0 3,0 3,0 3.0 6,5 4,5 5,5 23,0 36,5
29,0 5,0 6,0 9,5 10,0 59,5

*) H: Mefwert des Haagen-Testes; T: McBwert des AT-Testes




Tab. 4: Untersuchungsergebnisse der Freibewitterung nach drei und nach vier Jahren

Proben- .«
nummer 1 2 3 5
Jahr 1995 1996 1995 1996 1995 1996 1995 1996 Summe
Beschichtungssystem Versuchsstand Duisburg (17 + 20 = 37,0)
1 2 1,5 1 1 1 1 1 1 9,5
2 2 1 0 1 0,5 1 0,5 1 7,0
3 0 1 0 1 0 1 0 1 4
4 3 2 3 2 2 2 1 1 16 |
5 0 0 0 0 0 0 0 0,5 0,5
' Versuchsstand Kaiser-Wilhelm-Koog (20 + 24 = 44,0)
1 2 2 1 1,5 0 0 0 1 7.5 |
2 2 1 1 1 0 0,5 0 0,5 6,0
3 1 0 1 0 0 0 0 1 3
4 1 2,5 3 2 1 2 1 2 14,5
S 2 2 1 2 1 2 2 1 13
Versuchsstand Olpe (14,5 + 9 = 23,5)
1 1 0 1 0 1 0 1 0,5 4.5
2 1 1 0,5 0 0 0 1 1 4,5
3 0 1 0,5 0,5 0 0,5 0 0 2,5
4 1 1 1 0,5 1 1,5 1,5 1,5 9,0 .
5 1 0 0,5 0 0 0 1,5 0 3,0 !
Summe 19 16,0 14,5 12,5 7,5 11,5 10,5 13,0 104,5
35,0 27,0 19,0 23,5 :
Wir danken den Europﬁischen Gemein- [6] . W. Schwenk, FARBEXLACK 97 (1991), S. 405-408 [10} DIN 50928, Priifung und Beurteilung des
[7] DIN 50976, Feuerverzinken von Einzelteilen Korrosionsschutzes beschichteter metallischer

schaften fiir Kohle und Stabl (EGKS), die
mit Ihren Mitteln diese Arbeit als EGKS-
Forschungsvorbaben-Nr. 7210-KB/121 ge-
fordert baben.

Weiterbin danken wir der Preussag Stahl
AG fir die Bereitstellung der Stible, dem
Gemeinschaftsausschuf§ Verzinken e. V. fiir
die Stiickverzinkung der Stahlproben, der
BASF AG, der Bayer AG sowie der Geholit
und Wiemer Lack- und Kunststoff-Chemie

‘v'mbH fiir die Bereitstellung der Beschich-
tu

ngsstoffe und die Applikation der Be-
schichtungssysteme. Fiir die Durchfithrung
der Laboratoriumsuntersuchungen danken
wir dem Mannesmannrohren-Werken AG
Mannesmann Forschungsinstitut. Schliefs-
lich sei auch dem Verein Deutscher Eisen-
hiittenleute (VDED) fiir die Bereitstellung
seiner Naturkorrosionsstinde zur Durch-
fiithrung der Freibewitterungsversuche ge-
dankt.
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Dr. Gregor Steinbeck, Jahrgang 1963, studierte von 1984 bis 1990 Eisenhiittenkunde
an der RWTH Aachen. Als wissenschaftlicher Mitarbeiter trat er 1990 in die Haupt-
abteilung Werkstofftechnik des Vereins Deutscher Eisenhiittenleute (VDEh) ein und ist
seit dieser Zeit fiir Korrosion, chemisch bestiindige Stihle, zerstorungsfreie Priifung
und Meftechnik sowie fiir Stihle und Oberflichentechnik fiir Feinblech und Band
zustindig. 1994 iibernahm er dort die Position des Abteilungsleiters der Fachabteilung
3. Im Rahmen seiner Titigkeit promovierte er 1997 bei Prof. Dahl und Prof. Schwenk.
Der veroffentlichte Beitrag ist ein Auszug aus seiner Dissertation.

Prof. Dr. Winfried Dahl, Jahrgang 1928, studierte Physik in Géttingen und promovier-
te 1953 bei Prof. Masing am Institut fiir Metallkunde. Nach verschiedenen Titigkeiten
als wissenschaftlicher Mitarbeiter bzw. Oberingenieur wechselte er 1958 als wissen-
schaftlicher Mitarbeiter zum Mannesmann Forschungsinstitut/ Duisburg-Huckingen,
Abteilung Werkstoffkunde, zu dessen Direktor er sicben Jahre spiter ernannt wurde,
1969 erfolgte die Berufung als ordentlicher Professor an die Rheinisch-Westfilische
Technische Hochschule Aachen. 1990 wurde ihm die Ehrendoktorwiirde der Bergaka-
demie Freiberg/Sachsen verlichen. Bis zu seiner Emeritierung 1993 war er Direktor des
Instituts fiir Eisenhiittenkunde der RWTH Aachen, dessen Leitung er 1994 an Prof.
Bleck iibergab.

‘Prof. Dr. Wilhelm Schwenk, Jahrgang 1931, studierte in Marburg und Aachen Chemie.

Die Promotionsarbeit (1960) befafSte sich mit der Lochkorrosion nichtrostender Stihle.
Metallkorrosion und Korrosionsschutzprobleme waren Schwerpunkt der Tatigkeit im
Mannesmann Forschungsinstitut, wo er seit 1964 die Abteilung fiir Korrosion und Kor-
rosionsschutz leitet. Seit 1970 besteht eine Lehrverpflichtung an der Rheinisch-Westfali-
schen Technischen Hochschule Aachen (Habilitation 1977). Ein Schwerpunkt seiner
Arbeiten behandelte Wechselwirkungen zwischen Beschichtungen und kathodischem
Schutz.




